PROGRAM PRODUKCJI LUKOW
GLADKICH
wg KER-80/2.05

Srednica| Grubos¢ $cianki |Promien| Prostka Dtugosc¢ rury na tuk z prostkami m Srednical Grubos¢ $cianki [Promien| Prostka Dtugosc rury na tuk z prostkami m
tuku gigcia tuku giecia

Dz g min. | g max. R m 30° 45° 60° 90° 180° Dz g min. | g max. R m 30° 45° 60° 90° 180°

10,2 1,6 2,6 50 100 227 240 253 279 357 || 633 3.2 10,0 | 230 200 521 581 641 762 | 1123
13,5 1.8 2,6 55 100 229 244 258 283 373 || 70,0 32 10,0 | 230 200 521 581 641 762 | 1123
20,0 , 4,0 90 100 248 271 | 295 342 483 || 76,1 3,6 11,0 175 200 492 538 584 675 950
213

2,0

2,3 230 200 521 581 641 762 | 1123
21,3 23 4,0 100 100 253 279 305 357 514 || 889

2,3

4,0 80 100 242 263 284 326 452 || 76,1 1.0
8,0 205 200 508 561 615 722 | 1044
80

3,2

4,0
25,0 : 45 75 100 240 259 279 318 436 || _88.9 3.6 . 270 200 524 612 683 824 | 1248
25,0 23 45 100 100 253 279 305 357 510 1016 | 36 14,2 300 250 657 736 814 971 1442
26,9 2.3 45 80 100 242 263 284 326 452 || 1016 | 36 142 | 400 250 710 814 919 [ 1128 | 1756
30,0 2,6 4,5 100 100 253 279 305 357 514 ]| 1080 | 50 14,2 300 250 657 736 814 971 1442
31,8 2,6 45 60 100 232 248 263 295 389 |1 1080 | 40 142 | 400 250 710 814 919 | 1128 | 1756
31,8 2,6 45 100 100 253 279 305 537 514 || 1143 ] 40 142 | 375 300 797 895 993 [ 1189 | 1778
33,7 2,5 4,5 100 100 253 279 305 357 514 || 1143 | 40 142 | 500 300 862 993 [ 1124 | 1385 | 2170
38,0 2,6 50 70 100 234 255 274 310 420 || 1330 | 6,3 16,0 [ 375 300 797 895 993 | 1198 | 1778
38,0 2,6 5,0 80 100 242 263 284 326 452 1| 1330 [ 4,0 16,0 [ 500 300 862 993 | 1124 | 1385 [ 2170
38,0 2,6 6,3 120 100 263 295 326 389 577 || 159,0 | 56 175 [ 450 450 1136 | 1254 | 1371 | 1607 | 2313
44,5 2,6 6,3 130 150 369 403 437 505 709 || 15690 | 45 17,5 | 600 450 1214 | 1371 | 1528 | 1842 | 2784
44,5 2,6 71 150 150 379 418 457 536 7711 1683 [ 5,0 16,0 | 600 600 1514 | 1671 | 1828 | 2142 | 3084
48,3 2,9 71 150 150 379 418 | 457 536 7711} 1937 | 6,3 12,5 | 600 600 1514 | 1671 | 1828 | 2142 | 3084
57,0 29 10,0 | 180 150 395 442 189 583 866 || 2191 6,3 8,0 600 600 15614 | 1671 | 1828 | 2142 | 3084
60,3 29 10,0 | 135 150 371 406 442 512 724 || 2191 6,3 8,0 800 600 1619 | 1828 [ 2038 [ 2456 | 3712

60,3 2:9 10,0 | 180 150 395 442 489 583 866

Giecie tukow na gietarce indukcyjnej.

| zakres (mate ramie)

W przedziale $rednic & 76.1 do & 508.0 promieri gigcia z moZliwoscia ptynnej regulacji Rg 300-2050 mm. Max grubos¢ scianki 50 mm w zaleznosci od $rednicy rury.
Minimalny promien giecia > 2D w zaleznosci od D/g (uzgodnié¢ w wykonawca).

1l zakres (duze ramie)

W przedziale $rednic & 108.0 do & 508.0 promien giecia z mozliwoscig ptynnej regulacji Rg 2000-3500, 4000-6400, 8800-10100. Max grubos¢ $cianki 25 mm.
Mozliwos$¢ po uzgodnieniu z wykonawca giecia rur & 610.

Promien Dtugosc¢ rury na tuk (bez prostek m) Promien Dtugos¢ rury na tuk (bez prostek m)
gigcia giecia
R 30° 45° 60° 90° 180° R’ 30° 45° 60° 90° 180°
600 314 471 628 942 1884 4000 2094 3140 4187 6280 jak 2 x 90°
800 419 628 838 1256 2512 4500 2355 3533 4710 7065 jak 2 x 90°
900 471 707 942 1413 2826 5000 2617 3925 5234 7850 jak 2 x 90°
1000 524 785 1074 1570 3140 6000 = 3140 4710 6280 9420 jak 2 x 90°
1200 628 942 1256 1884 3768 6400 3350 5024 6699 10048 jak 2 x 90°
1600 838 1256 1675 2512 5024 30° 71° 60° 90° 180°
1690 A 141s 1oed 2628 5652 8800 4606 6294 | jak2x30° | jak3x30° [jak5x36°
2000 1047 1570 2094 3140 6280
2050 1073 1610 2146 3919 6437 9000 4710 6438 jak 2x 30° | jak 3x30° |jak5 x 36°
2400 1256 1884 2512 3768 7536 10000 5234 7153 jak 2x30° | jak3x30° |jak5 x 36°
0 1465 it a8 2551 4336 BI92 tuki o promieniu giecia R > 8800 mm i kacie >41° wykonujemy z dwoch lub wiecej
3000 1570 2355 3140 4710 9420 czesci, ktére na zycezenie ZEmawiajqcego scalamy przez spawanie do z'qdanegoeka,tja
3500 1832 2748 3664 5495 10990 i ewentualnie wykonujemy badania ztgcza metodg ultradzwigkowa badz radiologiczna.

W celu obliczenia diugosci rury potrzebnej do wykonania fuku metoda indukcyjna nalezy do podanych w tabelach ilosci doliczy¢ diugo$é prostek m + m,
w zakresach srednic & 193,7 mm =+ ¢ 323,9mm = 600 + 600 = 1200 mm oraz &5 355,6 mm <+ &5 610,0 mm = 1000 + 1300 = 2300 mm.
Gatunki stali, z ktérych wykonywane sg tuki gtadkie i tuki indukcyjne:

- R35; K18I; K18l1l: (St37.0; St45.81; St45.8l11)

- 19G2; 16M; 15 HM; 10H2M; 13HMF; X10CrMoVNb91 (19Mn5; 15Mo3; 13CrMo44; 10CrMo910; 14MoV63; P91; P92)

- innych na indywidualne zamdwienia.
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